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<§) Waaserverdunnbare Beschichtungszusammensetzungen 

Die Erfindung betrifft wasserverdunnbare Beschichtungs- 
zusammensetzungen, die Bindemittel, Aluminiumpigment 
und etn wSSriges Verdunnungsmittet enthaften. Die erfin- 
dungagemSBen wasaerverdunnbaren Beschichtungszu- 
sammensetzungen zeichnen sich dadurch aua, daS sie ats 
Aluminiumpigment ein Pigment enthalten, das erhalten 
worden ist, indem etn fchmiermittetbelegtes Aluminium- 
pigment in elner waRrlgen Passivlerungsldsung, die Chrom- 
saure und einen waaserfdalichen Gfykolether der alfgemei* 
nen Formal R'-f-O-CrW-CHj-h-OH (R ! stent fur einen nie* 
deren Alkylrest, R 2 steht entwedar fur ein H-Atom Oder einen 
niederen Alkylrest. vonugsweise fur eine -CH 3 -Gruppe. n 
steht fur eine Zahl von 1 bis 5) und/oder ein wasserldstiches 
Gfykol der affgemeinen Formal HO«(CHR 3 -CH r O-) n H (R* 
■ steht ontweder fur etn H-Atom Oder fur einen nie<3oren Alkyl- 
p rest, vorzugsweise fur eine -CHj-Gruppe. n steht fur eine 
Zahl von 1 bis 5) enthaft, bei mindestens 50* C, vorzugsweise 
60 bis 90° C, besonders bevorzugt etwa 80° C passiviert wor- 
den tst. 
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I. WasscrverdOnnj^Bcschichtungszusarnmcn- 

setzungen, die Bmd^l, Aluminiumpigment und 
em wlQnges VerdOnnungsmittel enthalten. da- 
durch gekennzeichnet, daQ sie als AluminiumpiR- 
ment em Pigment enthalten, das erhalten wordcn 
ist, mdem cm schmiermit telbelegtes Aluminiumpiz- 
merit in einer waBrigen Passivierungslosung die 
Chromsfiure und einen wasserloslichen Clykolct- 
herderallgemeinen Forme! 



reibung 



R'-(-0-CHP*-CH:-) 0 -OH 

(R 1 steht ror einen niedercn Alkylrcst, R- stcht cnt- 
weder fOr ein H-Atom oder einen niedcren Alkyl- 
rest, vorzugsweise fur cine -CH^Gruppe. n steht 
rur erne Zahl von ! bis 5) und/oder ein wasscrlosli- 
ches Glykol der allgemeinen Formcl 

HO-(CHRi^CH 2 -0-) n H(Ri 

stent entweder fOr ein H-Atom oder fur einen nic- 
dcren Alkylrcst, vorzugsweise fOr cine 
-CHrGruppe. n steht fur einc Zahl von 1 bis 5) 
enthait be, mindestens 50°C. vorzugsweise 60 bis 
W C. besonders bevorzugt etwa 80°C passivicn 
worden im. 

2. WasscrverdOnnbare Beschichtungszusammcn- 
setzungen nach Anspruch 1, dadurch gekennzcich- 
net, daQ als schmicrmittclbelcgtcs Aluminiumpig- 
ment em mil Fettaminen belegtes Aluminiumpig- 
ment emgesctzt wordcn ist. 

3. Wasserverdunnbare Beschichtungszusammen- 
setzungen nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnet, daG die waOrigc Passivicrungsldsung 
mindestens 1.5. vorzugsweise 1.5 bis 4.0, besonders 
bevorzugt 2.0Gcw..% ChromsMurc und 3 bis 30 
vorzugsweise 7 bis 15. besonders bevorzugt 
10Gew.-0/ 0 wasserldslichen Glykolether und/oder 
wasscrloslichcs Glykol enthaltcn hat. 

4. Wasserverdunnbare Beschichtungszusammen- 
setzungen nach eincm der AnsprOche 1 bis 3. da- 
durch gekennzeichnet, daG ais wasserloslicher Gly- 
kolether n-Butylglykol eingesetzt worden ist 

5. Verfahren zur Herstellung von Aluminiumpig- 
menten. die in wasserverdUnnbaren Beschichtungs- 
zusammensetzungen eingesetzt werden kdnnen. 
dadurch gekennzeichnet, daO ein schmiermittelbe- 
legtes Aluminiumpigment in einer waGrigen Pvtssi- 
vierungslCsung die Chromsfture und einen wasscr- 
loshchen Glykolether der allgemeinen Formel 

R (-0-CHR.^CH,) w OH 

(R ! steht fOr einen niedcren Alkylrest. R> stent em- 
weder fOr e.n H-Atom oder einen niederen Alkyl- 
rest. vorzugsweise fur eine -CHrGruppe, n steht 

2« ?? I a , h i VOn „ I bis 5 > und/odcr ein wasserlasli- 
ches Glykol der allgemeinen Formel 



5 Die Erfindung bctrifft wasserverdunnbare Bcschich- 
tungszusammensetzungen, die Bindemittcl, Aluminium- 
pigment und em wSOriges VerdOnnungsmittel enthalten 
Wasserverdunnbare Beschichtungszusammcnsctzun- 
gen, die Bindcmittel, Aluminiumpigment und ein waOri- 
to ges VerdOnnungsmittel enthalten. sind bekannt und sol- 
len insbesonderc in der Automobiliackierung zur Her- 
stellung von Mctalleffektlackicrungen eingesetzt wer- 
den. 

Mctallcffcktlackicrungen werden heme bevorzugt 
15 nach dem sogenannten "Basecoat-Clearcoaf -Verfahren 
aufgebracht. bci dem ein mil Aluminiumpigmenten pig- 
menticrtcr Basislack vorlackicrt und anschlieQend mit 
eincm K la Hack ubcrzogen wird. 
Ein besondcrcs Problem waGriger Beschichtungszu- 
20 sammensctzungen zur Herstellung von Melalleffektlak- 
kicrungen hegt darin, daO sic oft einen pH- Wert aufwei- 
scn, der so hoch ist. daO die vcrwcndctcn Aluminiumpig- 
mcntc untcr Wasscrstoffbildung mit Wasser reagieren 
Dieses Phanomcn zicht cine Reihe von Problemen nach 
25 sich, insbesonderc bci Lagerung der Lackmaterialien in 
gcschlosscncn Bchaltern. 

Es sind cine Rcihc von Verfahren bekanntgeworden, 
mit dcren Hilfc Aiuminiumpigmente so passiviert wer- 
den sollcn. claB gar kcine bzw. nur noch eine sehr gering- 
30 fug.gc Wasscrstoffcntwicklung auftritt. Alie diesc Ver- 
fahren wciscn jedoch zum Tcil erhebliche Nachteilc auf 
So fuhrt z. B. die Verwendung von organischen Stabili- 
sicrungsmittcln aufgrund von Nctzmittclcigenschaften 
zu Storungen im Lackfilm (Fcuchtigkeitscmpfindlich- 
35 kcit. Hafiungsstorungen ...). und bcim Einsatz von be- 
kannten, durch Chromaticrung passivicrten Aluminium- 
pigmenten musscn BccintrSchtigungen im Farbton und 
Mctallcffckt (Flop) der Mctallcffcktlackicrungen in 
Kaufgenommcn werden. 

Der vorl-.gendcn Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grundc, wasscrvcrdOnnbarc Beschichtungszusammen- 
sctzungen der emgangs genannten Art bereitzustellen 
die die oben dargcstcllten Nachteilc des Standes der 
Techmk mcht aufweisen. 

Diesc Aufgabe wird erfindungsgemSB durch wasser- 
verdunnbare Beschichtungszusammensetzungen der 
emgangs genannten Art gefost. die dadurch gekenn- 
zeichnet sind. daO sie ais Aluminiumpigment ein Pig- 
ment enthalten. das erhalten worden ist. indem ein 
50 schmicrmittclbclcgtes Aluminiumpigment in einer wflB- 
ngen Passivicrungsldsung, die Chromsaure und einen 
wasscrl6sl«chen Glykolether der allgemeinen Formel 

R'-f-O-CHR'-CH^-OH 



40 



45 



55 



(R stent fur einen niederen Alkylrest. R' steht entweder 
lur ein H-Atom oder einen niederen Alkylrest, vorzuas- 
wcise for erne -CHi-Gnippe. n steht fOr eine Zahl von 
I bis 5) und/oder em wasserlflsliches Glykol der all*e- 
M mcmcn Formel * 

H0-(CHR'-CH ? -O-)nH 

-CHrGruppe. n steht f Or eine ZM von I bis 5) nZl^-'Vl?"**^ '° r eine "CHrGruppe. 
cnthah. bei mindcueni 50'C vorTugUeise 60 bS wr % 5) enlh * , «- bei 

90-C besonders bevor 2ugl «^K^££l 



HO-(CHR^-CH,-0-)„H 



uic eninuuu^ucuiawvM g ,n # filr cm H- Atom Oder cincn nicocrcn » 

urcthan- oder Aminoplastharze genannt. Bevm-nigi HO _ (CHR1 _ C H.-0-)»H 

sind wasserverdOnnbare Beschichtungszusamrnenset- HO (Uik ^ . 

zungen, deren Bindemittel zumindest zum Teil aus ci- en , W cdcr (Or ein H-Atom oder fOr einen n.e- 

Die erfindungsgemaOen wasscrverdOnnbarer. Be- to de ren a. y a 

schichtungszusammensetzungen enthahen Atam - ««*« kann auBcrdcm noch weiiere. 

pigmente. die erhalten worden s.nd. mdem em schm.er- Die ^ r « u « om0 posil iv bccinDussendc Zu- 

mittelbelegtcs Aluminiumpigment m e.ner wlBngen J en C ^^% uo g ri ^ od cr Phosphate. enthalten. 

Passivierungslosung, die Chromsaure und einen wasser- sai ";™ d ^ gulc Rcsullatc werd cn erhalten. wenn d.e 
Ifislichen Glykolether der allgemetnen Formel >s pa ^ erungs f 6jung chromsaure und n-Butylglykol 

R'(-0-CHR J -CH 2 ) n OH (CHj-fCH^.-O-CHj-CHj-OH) 
(R- steht for einen niederen Alkylrest. R' steht entweder 

(Or ein H-Atom Oder einen niederen A kylrest.vorzugs. » enlhau chromsaurc . a ls auch die Glykolether- 

weise fOr eine -CHj-Gruppe. n steht fOr erne Zahl von Sowohi ° kflnn jn wci(en Grenzen varl . 

1 bis 5) und/oder ein wasserldsl.ches Glykol der allge- *™-W™™ c ^findungsgemaOc Passivierungslosung 

meinen Formel enthSll in der Regel mindestens 1.5. vorzugsweise 1.5 bis 

„ 1U „ 40 besonders bevorzugt 2.0 Gew.-% Chromsaure und 3 

HO-(CHR'-CHi-0-)»H » 3Q vorz . Jgsweisc 7 bis 15. besonders bevorzugt 

(Ri steh, entweder fOr ein H-Atom oder fOr einen nie- .0 Gew % wasserKslichen Glykolether und/oder was- 

derent.kyCsrvorzu g swei,e fOr eine -OWJ-Jg seHJs.tc csG* o h ^ ^ 

n steht for eine Zahl von 1 bis 5) enthalt. be. mindestens o ^J e ^ sW J twssldsMg durchgefOhrt und ist in 

50-C, vorzugsweise 60 bis 90«C besonders bevorzugt 30 ge etz.en P««»««™ n 8 ° inu f en abge g $chlossen . 

etwa80»C.passiviert worden 1st. . „ „ Nac h Becndigung der Passivierung wird das erhalte- 

Oberraschenderweise werden nur dann brauchbare * von dcr Pass ivierungsl6sung ab- 

Pigmente erhalten. wenn das zu passmerende Alum.n - ~ ^ ,e Jf "oSlich mi. Wasser ausgewaschen. Das 

umpigment noch mit dem zur Herstellimg des P.gment geirenm und grundncn . . * e „, kann dann 

no.wendigen Schmiermiuel belegi »L Urn Pigmente . m« 3s s erh It ene pa* Me(hoden P in wasse rverd0nn- 

den gewOnschten Eigenschaftcn zu crha tow mOssen nach a II n UMmmensetzu ngen inkorporiert 

Pigmente eingesetzt werden. die einen best.mmten Min- bare bcscn.c g 

destgehalt an Schmiermittel aufweisen. Der Schm.er- wc ™' c d(J gcmaBcn wasscrverdOnnbaren Ober- 

mittelgehalt wird vorzugswe.se im Laufe des He'Ste'- _ u 2™ mcn ? c „ U ngcn enthahen ein waBriges Ver- 

lungsprozessesder Alumm.ump.gmente e.ngeitell. De .0 W""^ wori f nler Wasser . das ggf. auch noch 

^^^t^^^^ SiSS orgSe Usungsmitte, cnthalten Kan, zu verstehen 

=rv= ?& e ;e n .Sogie hi .rsmi,,e, und Ver,aufshi,fsmitte,. 

Fe.taminen werden Gemischelangkettiger.vorw,egcnd en gJ ,cn ; ngsgcm50 en wasscrverdOnnbaren Be- 

primarer Alkylamine. die z. B. aus Fettsiuren Ober d.e so Die 8 d vor2Ugsweise 

z'ugehttrigen Nitrile durch Redukt.on gewonnen wor- g'^^^crungszusammensetzungen zur Her- 

den sind. verstanden. c,p|| u ne von "Basecoat/Clearcoat"-Metalleffektlack.e- 

Als schmiermittelbelegte Alum.n.ump.gmente k6n- " e " ung ve v r °^ endet sic zeigcn eine ausgezeichne.e Sta- 

nenallgemeinbekannte undgebrauchl.che Alum.n.um^ mng en v™ det « offen , wick f u und |iefern 

pigmente. die aus Alumin.um oder A um.mumleg.emn. 55 M« ^ ^ a u c b kicru die in ihren optischen (Flop, 

gen. vorzugsweise aus re.nem Aluminium bestehen e.n- M«ultellrt«a t g chno , og i sch en (Feuch.igkeitsun- 

gesetzt werden. Es werden vorzugswe.se bla tchenfftr- Farbton usw^ ^rresistenz. Zwischenhaf- 

^,ige Aluminiumpigmente verwendet D.e Aluminium- mpfmd .chke ... Sch .. z Lackieru verg|eichbar 

pigmente kOnnen in Form der kommerz.ell erhaitl.chen ung ...) t«ensc kon ventioneller (d. h. aus- 

PastenohneweitereVorbehandlungemgesetzt werden. 60 md d.e umer^ 8 : VerdOnnungs- 

Die Passivierung der schm.ermutelbelegten Alum.m- "J^^S Basisbeschichtungszusammenset- 

umpigmente wird bei mindestens 50°C vorzugswe.se 60 m.ttel eMMM « n, 

bis W-C. besonders bevorzugt etwa 80'C in e.ner w S0 - zungen herges.eM wo d en s " d fi „ Be . 

rigen Lfisung durchgefOhrt. die Chromsaure und einen A"^; m 4 m K enset2ungen ist n ich« auf die Auto- 

wasserlSslichen Glykolether der allgeme.nen Formel as "Jgi'^K^S.rlnkL Es k6nnen auch andere 

n 1 , n rHRJ CH,-^-OH Substrate, die aus ggf. vorbehandeltem Metall Holz. 

r.-j-O-CHR'-CHj-J.-OH Kunsts.off oder dergleichen bestehen. .m E.nsch.cht- 



*ur ncr» 

-,. D »^»» niummiumpign^men, die in wasscrvcr- 
dOnnbarcn Bcschichtungs^^^mcnsetzungcn cingc- 
setzt werden konnen, das ^^ch gekennzeichnet ist, 5 
daO ein schmiermittclbelegtes Aluminiumpigment in ci- 
ncr waOrigcn Passivicrungslosung.die Chromsflurc und 
cinen wasscrloslichen Glykolctherdcr allgcmcinen For- 
mcl 

10 

R'-(-0~CHR.'-CH 2 -)„-OH 

(R 1 stent fOr cincn niedcren Alkylrcst. R 1 stent cntweder 
fOr ein H-Atom oder einen niederen Alkylrcst, vorzugs- 
weise fOr cine -CHj-Cruppe. n stern fOr cine Zahl von 15 
J bis 5) und/odcr ein wasscr!6slichcs Clykol dcr allgc- 
meinen Forme! 

HCMCHR'-Cr^-O-y-l 

20 

(R J stent entweder fOr ein H-Atom oder fOr einen nie- 
dcren Alkylrest, vorzugsweisc fOr cine — CHj-Gruppc. 
n stent fOr einc Zahl von 1 bis 5) cnthalt. bci mindestens 
50° C. vorzugsweisc 60 bis 90° C besonders bcvorzugl 
ctwa 30° C passivicrt wird. 55 

Das erfindungsgemaBc Verfahrcn wird ausgefOhrt, 
indem das zu passivierende Aluminiumpigmem ohne 
weitere Vorbehandlung.d. h. insbesondcre ohne Entfer- 
nung des im PigmentherstellungsprozeO notwendigen 
Schmiermhtels, in der Passivicrungsldsung bet minde- 30 
stens 50° C. vorzugsweise 60 bis 90° C, besonders bcvor- 
zugl et wa 80° C passiviert wird. 

Die Anwesenheit des Schmiermittels ist fOr eine er- 
folgrcichc DurchfOhrungdes Vcrfahrens uncntbehrlich. 

Pigmente mit ganz besonders guten Eigenschaften 35 
werden erhalten, wenn Aluminiumpigmcntc cingesctzt 
werden. die unter Verwendung von Fettamincn als 
Schmiermittel hergestellt worden sind. 

Weitere Details zu den Verfahrensbedingungen k6n- 
nen obigem Text entnommen werden. 40 

Die nach dem erfindungsgemaQen Verfahren herge- 
stcllten Aluminiumpigmente sind fOr einen Einsatz in 
wasserverdOnnbaren Beschichtungszusammcnsetzun- 
gen hervorragend geeignet (vgl. obige AusfOhrungen). 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 45 
fOhrungsbeispiels n&her eriamet. 

Hcrstellung einer Passivicrungslosung 

2 Gewichtsteile CrOi werden tn einem Edclstahl- 50 
oder Kunststoffbehaitnis vorgelegt und in 90Gew.-Tei- 
len heiBem destillierten Wasser gelost. Zu dieser heiBen 
Chromsaureldsung werden JOGew.-Teile n-Butylglykol 
zugefleben und kurze Zeit gerOhrt (pH der Passivie- 
rungsldsungca.O). 55 

Passivierung des Aluminiumpigments 

Das zu passivierende, btattchenfdrmige, unter Ver- 
wendung von Fettaminen als Schmiermitte! hergcstellte w 
Aluminiumpigment wird in Pastenform (Fcststoffgchalt 
ctwa 65 Gew..%, Anteil an aliphatischen bzw. aromati- 
schen Ldsungsmiuetn ctwa 35 Gew.-%) in einem Edel- 
stahl- oder Kunsisioffbehaltnis vorgelegt und mit der 2- 
bis 23fachen Menge der oben beschriebenen Passivie- 65 
rungsl&sung versetzt. Der Ansatz wird bei 80° C gehal- 
ten und fOr ctwa 1 5 bis 25 Minulen stark gerOhrt. 

Dann laflt man das passivierte Aluminiumpigment ab- 



... uuciiicncndc Losung und spoil 
das passivierte PigmcmjM^t mit Brauchwasser. bis die 
Obcrstchcndc Losung k^MfGelbstich mehr aufweist, 

SchlicOlich wird mit ^Plllicrtcm Wasscr so oft gc- 
spoil, bis dcr Elektrolytgehalt des Aluminiumpigments 
fOrdcn Einsatz in einer waflrigen Bastsbeschichtungszu- 
sammensctzung nicdrig genug ist. 

Das so passivierte Aluminiumpigment wird in die in 
den AusfOhrungsbcispicic.i dcr europaischen Patentan- 
meldung EP89 497 beschriebenen wHBrifin Beschich- 
tungszusammensctzungen inkorporiert. Is wurden la- 
gerstabile Beschichtungszusammensetzungcn erhalten, 
die wic im cxpcrimcntcilcn Teil der europaischen Pa- 
tcntanmeldung EP 89 497 beschrieben zu Zweischicht- 
Mctallcffcktlackicrungen verarbeitet wurden. Die er- 
haltcncn Zwcischicht-Metalleffektlackierungcn zeigten 
ausgczcichncte optischc und technologische Eigen- 
schaften. 



